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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА 

МДК.01.02 ОСНОВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ 

 

1. ПМ.01 Подготовка и осуществление  технологических процессов и 

изготовления сварных конструкций 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) – является 

частью основной образовательной программы: образовательной программы среднего 

профессионального образования - программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в части 

освоения основного вида деятельности (ВД): 

Подготовка и осуществление технологических процессов

 изготовления сварных конструкций и соответствующих 

профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приѐмы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций. 

ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями. Обучающийся в ходе освоения профессионального 

модуля должен: 

иметь практический опыт: 

-применения различных методов, способов и приѐмов сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами; 

-технической подготовки производства сварных конструкций; 

-выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами; 

-хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

уметь: 

-организовать рабочее место сварщика; 

-выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию со- единения или обработки конкретной конструкции или материала; 

-использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических 

процессов; 

-применять методы устанавливать режимы сварки; 

-рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления 

сварного узла или конструкции; 

-читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

знать: 

-виды сварочных участков; 

-виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; источники питания; 

-оборудование сварочных постов; технологический процесс подготовки деталей под 

сборку и сварку; 

-основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 



 

-методику расчѐтов режимов ручных и механизированных способов сварки; 

-основные технологические приѐмы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных 

металлов; 

-технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

-технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты 

окружающей среды. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего – 1087 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 907 часов, включая: в форме 

практической подготовки – 258 часов; 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 618 часов; самостоятельной 

работы обучающегося – 289 часов 

учебной практики – 36 часов; производственной практики – 144 часа. 



 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение об 

чающимися видом деятельности: Подготовка и осуществление технологических 

процессов изготовления сварных конструкций, в том числе профессиональными (ПК) 

и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приѐмы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций. 

ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

ОК 3 Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

ОК 4 Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 

личностного раз- вития. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации. 



 

СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА 

МДК.01.02 ОСНОВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

3.  
3.1. Тематический план профессионального модуля 

 

 

 

Коды 

профессиональ

- ных компе- 

тенций 

 

 

 

 

Наименования разделов профессионального 

модуля
*
 

 

 

Всего 

ча- сов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и прак- 

тики) 

 

 

в т.ч. в 

форме 

практи- 

ческой 

подгото

в ки 

Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса (курсов) 

Практика 

Обязательная 

аудиторная учеб- ная 

нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося, 

часов 

 

 

Учебная, 

часов 

Производ- 

ственная 

(по 

профи- 

лю специ- 

альности), 

часов 

 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

ла- бор. 

и практ. 

за- 

нятия, 

часов 

в т.ч., 

кур- 

сов ая 

ра- 

бота 

(проек 

т), 

часов 

 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсова

я 

работа 

(проект), 

часов 

МДК.01.02 Основное оборудование для производства свар- 

ных конструкций 

414  276 70  138    

 

 

ОК 2-6, 

ОК 8, 

ПК 1.3 – 1.4 

Раздел 6 Источники питания сварочной дуги. 78  52 10  26    

Раздел 7 Сварочные полуавтоматы и автоматы 

для электродуговой сварки 
39  26 4  13    

Раздел 8 Контактная сварка 141  94 20  47    

Раздел 9 Механизация и автоматизация 

заготовительных работ 
69  46 16  23    

Раздел 10 Механическое оборудование свароч- 

ного производства. 
87  58 20  29    

ОК 2-6, 8 

ПК 1.1 – 1.4 

Производственная практика (по профилю 

специальности), часов 

 144  144 



 

Содержание обучения по МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА 

МДК.01.02 ОСНОВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

Наименование разде- 

лов профессиональ- 

ного модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

 

Объем 

часов 

1 2 3 

Раздел 2. ПМ.01 Технологические приемы выполнения способов сварки плавлением различных видов сталей 184 

Тема 2.1 Сварные соеди- 

нения и швы 
Содержание учебного материала 12 

1 Определение основных понятий, характеризующих элементы сварного соединения и шва. 2 

2 Классификация сварных соединений: по виду соединений, по форме подготовленных кромок, 

по характеру выполнения, по расположению их в пространстве. 

2 

3 ГОСТ на основные типы и конструктивные элементы швов сварных соединений. 2 

4 Выбор конструктивных элементов подготовки кромок и размеров шва, согласно ГОСТ, для 

задан- ного соединения. 

2 

5 Методика определения расхода сварочных материалов для различных типов швов и способов 

свар- ки. 

2 

6 Выбор конструктивных элементов подготовки кромок и размеров шва, согласно ГОСТ, для 

задан- ного соединения. 

2 

Практические занятия 2 

1 Решение задач по определению расхода сварочных материалов и электроэнергии. 2 

Тема 2.2 Технология руч- 

ной сварки металличе- 

ским электродом. 

Содержание учебного материала 12 

1 Техника ручной дуговой сварки (РДС) . Возбуждение дуги. Длина дуги. 2 

2 Способы перемещения конца электрода. Правильный выбор угла наклона электрода. 

Направление сварки. Виды колебательных движений для данного вида сварки. 

2 

3 Наплавка валиков и техника выполнения: однопроходные, однослойные швы; многопроходные, 

многослойные швы. 

2 

4 Способы выполнения швов по длине: напроход и обратно ступенчатым способом. Способы 

выпол- нения швов по сечению: каскадом, блоками, горкой. Особенности выполнения швов в 

положениях отличных от нижнего. 

2 

5 Расчет и выбор режима РДС для стыковых и угловых швов. Выполнение стыковых и угловых 

швов. 

2 

6 Основные требования безопасности труда при РДС и меры экологической защиты окружающей 2 



 

сварки низко- и средне- 

легированных сталей. 

1 Особенности технологии сварки различных сталей. Влияние химического состава металла 

сварива- емой конструкции, его физических свойств, формы и размеров, условий эксплуатации 

на техно- логию сварки. 

2 

2 Экономическая целесообразность применения низколегированных сталей. 1 

3 Основные и дополнительные показатели режима. Влияние показателей режима сварки на 

размеры и форму шва. 

1 

4 Типичные дефекты и меры их предупреждения. 1 

5 Сварка углеродистых сталей. Сварка среднелегированных и теплоустойчивых сталей. 

Эквивалент углерода и температура предварительного подогрева стали. 

2 

6 Основные требования безопасности при сварке сталей 1 

Практические занятия 4 

1 Определение скоростей охлаждения, эквивалента углерода и температуры подогрева для 

заданных сталей. 

4 

Тема 2.6 Технология 

сварки высоколегиро- 

ванных сталей и спла- 

вов. 

Содержание учебного материала 8 

1 Металлургические особенности сварки высоколегированных сталей и сплавов. 2 

2 Состав и классификация аустенитных сталей. Горячие и холодные трещины при сварке 

высоколеги- рованных сталей и сплавов. 

2 

3 Технология сварки хромистых сталей. Технология сварки хромоникелевых аустенитных сталей. 2 

4 Сварка высокомарганцовистых сталей. высоколегированных сталей. Технология сварки 

разнород- ных и двухслойных сталей. 

2 

Курсовая работа 

Тематика курсовой работы. 

Технологические приемы выполнения способов сварки плавлением различных видов сталей 

40 



 

Самостоятельная работа при изучении Раздела 2 ПМ.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. Поиск информации с 

использо- ванием интернет - ресурсов в соответствии с инструкцией от преподавателя. Подготовка к практическим и 

лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических и 

лабораторных работ, отчетов и подготов- ка к их защите. 

Рассмотреть, законспектировать и изучить: 

1. Пути повышения производительности труда при РДС. 

2. .Технологические особенности, область применения электрошлаковой сварки. Типы сварных соединений, подготовка 

кромок, сборка под сварку. 

3. Пути повышения производительности труда при автоматической сварке под флюсом. 

4. Пост для сварки в углекислом газе и его оснастка. 

5. Технологические особенности сварки двухслойных сталей. Выполнить расчетно-графические работы : 

42 

1. «Технологический процесс на ручную дуговую сварку заданного узла» 

2. «Технологический процесс на автоматическую сварку под флюсом заданной конструкции.» 

3. «Технологический процесс на полуавтоматическую сварку в среде углекислого газа заданной конструкции.» 

4. « Технологический процесс на ручную дуговую сварку конструкции из легированной стали». 

 



 

УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА 

МДК.01.02 ОСНОВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ 

4. Материально-техническое обеспечение 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 

«Кабинет технологии электрической сварки плавлением»; учебно- 

производственные мастерские (слесарные и сварочные); лабораторий 

«Оборудование сварки плавлением», «Технология сварки плавлением», 

«Газопламенная обработка материалов» и «Контактная сварка». 

 Оборудование учебного кабинета и наличие рабочих мест кабинета: рабочие места 

студентов в достаточном количестве, рабочее место преподавателя, доска, шкафы для 

размещения методической литературы. 

 Технические средства обучения: макеты, стенды, плакаты, действующие модели, компью-

тер. 

 Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1) Рабочие места слесарных мастерских соответствуют количеству студентов в группе. 

Рабочие места укомплектованы необходимым инструментом. 

2) Сварочные мастерские оборудованы сварочными постами ручной дуговой 

сварки. Количество рабочих мест соответствуют количеству студентов. 

 Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: источники питания 

переменным и постоянным током сварочного оборудования; пост ручной дуговой сварки, 

пост для сварки полу- автоматом в среде углекислого газа, пост для сварки алюминиево-

магниевых сплавов и пост автоматической сварки под флюсом. 

 

4.2Информационное обеспечение обучения Основные источники: 

1. Маслов В.И. Сварочные работы, учебник, Академия, 2016 

Дополнительные источники: 

1 Никитин В.А. Средства технологического оснащения для сборки и сварки 

секций корпуса судна, учебник, ЦТСС АО, 2015 

2 Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций, учебник, Академия, 2014 

3 Овчинников В.В. Современные виды сварки, учеб. Пособие, Академия, 2014 

4 Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением / Г.Г. Чернышов. 

– Ака- демия, 2014. – 496с. 

5 Банов М.Д. Технология и оборудование контактной сварки. Учебник/ М.Д. 

Банов – Ака- демия, 2018. – 224с. 

6 Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки. Учебное пособие/ М.Д. 

Банов, Маса- ков В.В., Плюснина Н.П. – Академия, 2018. – 208с. 

7 Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов / В.В. 

Овчинников. – Ака- демия, 2018. – 240с. 

8 Милютин В., Катаев Р. Источники питания и оборудование для сварки 

плавлением / В. Милютин, Р. Катаев - Академия, 2018. – 368с. 

9 Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов. Практикум / В.В.Овчинников - Академия, 2013. – 128 с. 

10 Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов. Учебник / В.В.Овчинников - Академия, 2013. – 256 с. 

11 ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструк- тивные элементы и размеры. 

12 ГОСТ 14771-76. Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

13 ГОСТ 8713-79. Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктив- ные элементы и размеры. 

14 ГОСТ 16037-80. Соединения сварные. Соединения сварные стальных 



 

трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

4.3 Организация образовательного процесса 

Программа профессионального модуля «Подготовка и осуществление 

технологических процессов изготовления сварных конструкций» разработана с 

учетом потребностей рынка труда и требований работодателей, в ней конкретизированы 

конечные результаты обучения в виде компетенций, умений и знаний, приобретаемого 

практического опыта. 

Содержание программы данного модуля определено конкретным видом 

профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано 

совместно с работодателями. Учебная практика производится на базе сварочных 

мастерских по окончанию изучения модуля. Производственная практика проводится 

концентрированно по окончании всех модулей. 

Освоению данного модуля предшествовали такие дисциплины как «Математика», 

«Физика», 

«Химия»,  «Электротехника  и  электроника»,  «Материаловедение»,  «Инженерная  

графика», 

«Общее устройство судов», «Охрана труда» и др. 

В программе модуля сформулированы требования к результатам их освоения: 

компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена 

самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею 

со стороны преподавателей. В процессе обучения используются имитационные и 

информационно-коммуникационные технологии. 

Текущий контроль освоения содержания профессионального модуля может 

осуществляться в форме тестовых заданий, лабораторных и практических работ. 

Теоретические занятия проводятся в специализированных кабинетах. 

Формой аттестации является комплексный экзамен по МДК.01.01 и МДК.01.02, 

дифференцированный зачет по практикам. 

Данный модуль изучается параллельно с остальными модулями. 

Руководствуясь программой профессиональной подготовки, по окончании изучения 

данного ПМ обучающиеся сдают экзамен (квалификационный). 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация основной профессиональной образовательной программы по 

специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться 

педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, 

соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера 

производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, 

чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы является обяза- тельным для 

преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти 

преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в 

профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 



 

КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО 

КУРСА 

МДК.01.02 ОСНОВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ 

5.  

Результаты (освоенные профес- 

сиональные и общие компе- 

тенции) 

Основные показатели оценки результата 

ПК1.1 Применять различные мето- 

ды, способы и приѐмы сборки и 

сварки конструкций с эксплуатаци- 

онными свойствами. 

Правильность выполнения разделки кромок под 

сварку узла в соответствии с ГОСТ. Соответствие 

сборки узла с чертежом и тех. документацией. 

Правильность выбранного метода и способа сварки 

для данного узла. 

Оптимальный расчет режимов узла в соответствии с 

эксплуатационными свойствами. 

ПК1.2 Выполнять техническую 

подготовку производства сварных 

конструкций. 

Правильность выбора оснастки для заданной 

конструкции. 

Соответствие выполненного чертежа конструкции 

технической документации. 

ПК 1.3 Выбирать оборудование, 

приспособления и инструменты для 

обеспечения производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами. 

Правильность выбора сварочного оборудования для 

обеспечения заданного способа сварки. 

Проверка правильности заданного зазора на соответ- 

ствие ГОСТ. 

Правильность выбора необходимого инструмента для 

определения скоса кромок. 

ПК1.4 Хранить и использовать сва- 

рочную аппаратуру и инструменты 

в ходе производственного процесса. 

Соответствие требованиям хранения и обслуживания 

сварочного оборудования для различных способов 

сварки. 

Правильность использования сварочного оборудова- 

ния и аппаратуры при выполнении процесса сварки. 

Соответствие применяемых методов хранения газо- 

вых баллонов согласно требованиям техники безопас- 

ности. 

Правильность использования приспособлений и 

инструмента для обеспечения производства сварных 

конструкций с заданными свойствами. 

Правильность использования и хранения газосвароч- 

ного оборудования. 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые ме- 

тоды и способы выполнения профес- 

сиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

Организация собственной деятельности по выбору 

типовых методов и способов выполнения профессио- 

нальных задач и самостоятельного оценивания эффек- 

тивности и качества своего выбора. 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных ситуа- 

циях и нести за них ответственность. 

Результативность принятого решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и осознание 

ответственности за принятые решения. 



 

ОК 4. Осуществлять поиск и исполь- 

зование информации, необходимой 

для эффективного выполнения про- 

фессиональных задач, профессио- 

нального и личностного развития. 

Обоснованность выбора оптимальных источников 

информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития. 

Выполнение эффективного поиска необходимой 

информации с целью точного решения 

профессиональных задач; использование раз- личных 

источников, включая электронные 

ОК 5. Использовать 

информационно- 

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Нахождение, обработка, хранение и передача 

информации с помощью мультимедийных средств 

информационно-коммуникативных технологий. 

Работа с различными прикладными программами 

Умение оформлять результаты своей деятельности на 

ПК путем создания графических и мультимедийных 

объектов. 

ОК 6. Работать в коллективе и ко- 

манде, эффективно общаться с кол- 

легами, руководством, потребите- 

лями. 

Эффективность общения с коллегами, руководством, 

потребителями. Своевременность выполнения 

профессиональных обязанностей. Соблюдение 

требований деловой культуры 

ОК 8. Самостоятельно определять 

за- дачи профессионального и 

личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознанно 

планировать повышение 

квалификации. 

Анализ качества организации самостоятельных 

занятий при изучении профессионального модуля, 

планирование способов повышения квалификации, 

выделение времени на самообразование 

 

 


